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Uvod

1 Uvod

Véazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni
zakruzovacky plechu od firmy Metallkraft a jsme pfe-
svédceni, ze jste tim ucinili spravnou volbu.

Pred uvedenim stroje do provozu si peclivé prectéte
tento navod k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni stroje
do provozu, jeho U€elu pouziti, stejné jako informace
0 bezpeéném a efektivnim provozu a udrzbé.

Navod k obsluze je nedilnou sougasti stroje. Uchova-
vejte ho proto vzdy na pracovisti. Mimo pokyny tohoto
navodu se také fidte obecné platnymi bezpe€nostnimi
predpisy.

llustrace v tomto navodu k obsluze slouzi k zakladnimu
porozuméni a mohou se v detailech od skutecnosti liSit.

1.1 Autorska prava

Obsah tohoto navodu k obsluze je chranény autorskymi
pravy. Jeho pouziti je dovoleno v ramci pouziti stroje.
Jakékoli dal$i pouziti neni bez pisemného souhlasu
vyrobce povoleno.

1.2 Zakaznicky servis

Pro technické informace prosim kontaktujte Vaseho pro-
dejce nebo nas zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
PFi¢na 84/1
779 00 Olomouc

Tel: + 420 585 378 012
Fax: + 420 585 378 013
Email: bow@bow.cz
Web: www.bow.cz

Méame vzdy zajem o informace a zkuSenosti z provozu,
které mohou byt cenné pro zlepSeni nasich vyrobkd.

1.3 Omezeni odpovédnosti

Veskeré informace a pokyny v tomto navodu byly vypra-
cované v souladu s platnymi normami a pfedpisy,

pfi znamém stavu techniky a dlouholetych znalostech

a zkuSenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese zadnou odpo-
védnost za skody a to pfi:

- nedodrzeni téchto pokynda,
- nespravném pouZziti stroje,
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- pouziti nepovolanych pracovniku,
- neopravnénych upravach a technickych zménach,

- pouziti neoriginalnich nahradnich dil0.

Skuteény vzhled vyrobku se mlze v disledku technic-
kych zmén liSit od uvedenych vyobrazeni.

Plati zavazky dohodnuté v dodavatelské smlouvé, vSeo-
becné obchodni a dodaci podminky dodavatele
a zakonna pravidla platna ke dni uzavieni smlouvy.

2 Bezpecnost

Tato kapitola poskytuje prehled vSech dllezitych bez-
pecnostnich prvku stroje, které zajistuji bezpeénost osob
i bezporuchovy provoz stroje. Dal$i bezpe€nostni
pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kterym se
vztahuiji.

2.1 Bezpecnostni pokyny

Bezpeénostni pokyny

Bezpec€nostni pokyny jsou v tomto navodu k obsluze
oznacené symboly. Bezpe¢nostnim pokyntim predchazi
signalni slova, ktera vyjadfuji rozsah nebezpedi.

A VAROVANI!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést ke smrti nebo vaznym zranénim.

A NEBEZPECi!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést k lehkému zranéni.

A POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo Zivotnim
prostredi.

0 UPOZORNENI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje ha moznou nebezpeénou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo zZivotnim
prostredi.
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Tipy a doporuceni

o : .
1 Tipy a doporuéeni

Tento symbol upozorfiuje na uzite¢né tipy a doporu-
Ceni pro lepSi a u€innéjSi provoz bez zavad.

Abyste snizili rizika a vyhnuli se nebezpe&nym situacim,
fidte se bezpecnostnimi pokyny, které jsou uvedeny
v tomto navodu k obsluze.

2.2 Kvalifikace personalu

RGzné &innosti uvedené v tomto navodu k obsluze
vyzaduji rizné kvalifikace pracovniku.

2 VAROVANI!
Nebezpedi pfi nedostatecné kvalifi-

kaci personalu!
Nedostatecné kvalifikovany personal nemusi rozpo-
znat mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim
vystavit sebe a ostatni osoby nebezpeci tézkych zra-
néni, ¢i dokonce smrti.
- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované
osoby.

- Nedostate¢né kvalifikované osoby musi zUstat
mimo pracovni prostor stroje.

Pro v8echny prace jsou vhodni pouze ti pracovnici,
od nichz Ize oCekavat, Ze préaci spolehlivé provedou.
Osoby, jejichz pozornost je ovlivnéna léky, alkoholem,
¢i drogami, nesmi byt pfipustény ke stroji.

Nize jsou uvedeny potfebné kvalifikace personalu
pro jednotlivé ¢innosti:

Obsluha stroje

Obsluha stroje musi byt pou€end provozovatelem o jed-
notlivych €innostech a moznych rizicich pfi nespravném
chovani. Cinnosti, které nespadaji do normainiho pro-
vozu stroje, smi obsluha vykonat pouze, pokud jsou uve-
deny v tomto navodu k obsluze a provozovatel stroje je
S nimi seznameny.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého odbor-
ného vzdélani a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfislus-
nych norem a ustanoveni, schopni provadét pfislusné
prace a rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Vyrobce
Nékteré prace smi provadét pouze kvalifikovani pracov-
nici vyrobce. Jini pracovnici nejsou opravnéni tyto prace

provadét. Pro provedeni téchto praci kontaktujte Vaseho
prodejce.

2.3 Osobni ochranné pomitcky

Osobni ochranné pomlicky slouzi k ochrané bezpecnosti
a zdravi obsluhy stroje. Personal musi béhem prace se
strojem tyto pom(icky pouzivat dle pokyn( tohoto
navodu k obsluze.

Nasledujici symboly oznaduji jednotlivé ochranné
pomucky:

Ochranné bryle

Ochranné bryle chrani o¢i pred odlétnutymi dily a
postfikani kapalinou.

RBM 1301-15 E | Verze 1.01
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@ Ochranné rukavice

Ochranné rukavice chrani ruce pfed ostrymi hra-
nami, stejné jako tfenim, opotfebenim nebo hlubSimi
zranénimi.

@ Pracovni obuv

Pracovni obuv chrani nohy pfed rozdrcenim, padem
predmétd a uklouznutim na kluzkém povrchu.

Q Pracovni odév

Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti
v tahu.

2.4 Obecné bezpecénostni pokyny
Postupujte podle nasledujicich pokynt:

Pouzivejte ochranné prvky a bezpecéné je upevnujte.
Nikdy nepracujte bez ochrannych prvku a udrzujte je
funkeni.

UdrzZujte stroj a jeho okoli v Cistoté. Zajistéte dostatecné
osvétleni pracovisté.

Koncepce stroje nesmi byt zménéna a stroj nesmi byt
pouzity pro jiné pracovni operace, nez pro které je
uréeny vyrobcem.

Nikdy nepracujte pod vlivem nemoci ovliviujicich kon-
centraci, Unavy, drog, alkoholu nebo k.

Na pracovisté nepoustéjte déti a osoby, které nejsou se
strojem obeznameny.

PFi vytahovani zastréky ze zasuvky netahejte za kabel.
Kabel chrafite pfed horkem, olejem a ostrymi hranami.
Zavady, které narusuji bezpecnost, nechejte neprodlené
odstranit.

Chrarite stroj pfed vihkosti (nebezpedi koroze).

Pred kazdym pouzitim stroje se pfesvédcte, ze nejsou
poskozeny zadné jeho dily. PoSkozené dily je nutné oka-
mzité vyménit, abyste odstranili zdroje nebezpedi!

Stroj nepretézujte! Lépe a bezpe€néji budete pracovat
v uvedeném vykonnostnim rozsahu. PouZzivejte spravné
nastroje! Dbejte na to, aby nastroje nebyly tupé nebo
poskozené.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily a pfislusenstvi,
predejdete tak pfipadnym nebezpecim a rizikim Urazu.
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2.5 Vystrazné stitky na stroji

Na stroji jsou umistény vystrazné Stitky s pokyny, které
je tfeba dodrzovat. Vystrazné Stitky umisténé na stroji
nesmi byt odstranény. Poskozené nebo chybéjici
vystrazné stitky mohou vést k poSkozeni ¢i nebezpec-
nym situacim. lhned je proto nahradte novymi Stitky.

Pokud nejsou stitky snadno rozpoznatelné a Citelné,
postavte stroj mimo provoz, dokud je nenahradite no-
vymi Stitky.

AMA OO
0@ 00e

Obr. 1: Vystrazné Stitky - 1 Nebezpecéné misto |2 Nebezpecné elek-
trické napéti | Nebezpeci pfimacknuti | 4 Nedotykejte se |
5 Uzemnéni | 6 Smér otaceni motoru | 7 Pokyny: Pfectéte si
navod k obsluze, Pouzijte ochranné bryle, Pouzijte pracovni
odév a obuv, Pouzijte ochranné rukavice, Vytahnéte zastréku
z elektrické sité

3 Spravny ucel pouziti

Tato zakruzovacka plechu slouzi vyhradné k vytvareni
trubek, kuzelll valcu, apod. Tloustka zakruzovaného
materialu nesmi pfekrocit maximalni povolenou hodnotu.
Stroj smi obsluhovat a jeho udrzbu provadét pouze
fadné vyskolena osoba.

Ke spravnému ucelu pouziti stroje patfi také dodrzovani
vSech Udaji a pokyn(i uvedenych v tomto navodu

k obsluze. Kazdé jiné pouziti je povazovano

za nespravné pouziti.
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c VAROVANI!
Nebezpedi pfi nespravném pouziti!

Nespravné pouziti stroje mize vést k nebezpecnym
situacim.

- Stroj provozujte pouze v predepsaném rozsahu
vykonu, ktery je uvedeny v technickych datech.

- Nikdy neobchazejte nebo nevyfazujte bezpec&nostni
prvky z provozu.

- Stroj provozujte pouze v bezvadném technickém
stavu.

Pfi dodrzeni spravného ucelu pouziti stroje a vSech
pokyn( nehrozi pfi praci se strojem zadné nebezpedi
poranéni.

3.1 Zbytkova rizika

| kdyz budou dodrzeny vesSkeré bezpecnostni predpisy
a stroj bude pouzity podle urceni, stale existuji zbytkova
rizika, ktera jsou uvedena nize:

Pfi nespravné praci se strojem vznika nebezpeci pora-
néni prstd ¢i rukou.

Nebezpedi poranéni pfi padu obrobku.

Nebezpedi vtazeni odévu nebo pfedméta.

Béhem udrzby stroje mize byt nutné odmontovat
ochranné prvky. Vznikne tak potencialni nebezpe¢i,
které musi brat personal na zfetel.

4 Technicka data

4.1 Typovy stitek

Motorische Rundbiegemaschine c E
Motorized round bending machine

Typ Serien-Nr.

Type RBM 1301-15 E Serial no.

Artikel-Nr. Baujahr

Item no. 3813113 Year of manufacture

Netzanschluss
Power connection

Motorleistung
Motor power

© Stiirmer Maschinen GmbH
%"Eta”"'aﬂ Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt

www.metallkraft.de Deutschland / Germany

1,5 kW 400V / 50 Hz

Obr. 2: Typovy Stitek

4.2 Tabulka

Metallbearbeitungsmaschinen

Technicka data RBM 1301-15 E

Max. §itka zakruZovani 1300 mm

Max. tloustka plechu 1,5 mm

Pramér hrideli 75 mm

Rychlost hideli 6 m/min

Min. zakruzovaci priimér 115 mm

Vykon motoru (400 V/ 1,5 kW

50Hz)

Hmotnost 400 kg

Rozméry (d x § x v) 1860 x 700 x 1160 mm

5 Preprava, baleni a skladovani

5.1 Dodani a preprava

Dodani

Po dodani stroje zkontrolujte, zda nedoSlo k jeho posko-
zeni béhem prepravy. Pokud doslo k poskozeni stroje,
ihned to oznamte pfepravci a prodejci.

Preprava

Preprava pomoci paletového nebo vysokozdvizného
voziku:

Stroj je pfipevnén na paletg, takze jej Ize prepravovat
pomoci paletového nebo vysokozdvizného voziku.

A POZOR!

Dbejte na dostate¢nou nosnost zvedacich zarizeni
pfi pfepravé a zvedani stroje.

A VAROVANI!

Vazné nebezpedi!
Pfi nerespektovani hmotnosti stroje pfi pfepravé
¢i zvedani stroje se muze stroj naklopit Gi prevratit.
Dbejte na dostate¢nou nosnost zvedacich a preprav-
nich zafizeni pfi zvedani nebo prepravé stroje.
Zkontrolujte bezvadny stav zvedacich zafizeni a pro-
stfedkd.

0 UPOZORNENI!

RBM 1301-15 E | Verze 1.01
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Preprava, baleni a skladovani

Stroj smi nakladat a vykladat pouze kvalifikovani pra-
covnici.

PFi pfepravé stroje pfijméte nezbytna opatfeni, abyste
snizili nebezpeci nehod.

Preprava stroje pomoci jefabu:

Stroj Ize umistit na pozadované misto pomoci jefabu.
Stroj musi byt fadné pfipevnén dle predpist.

A POZOR!

Pred premisténim zakruzovacky zkontrolujte, zda se
aretace horniho valce nachazi v zajiSténé poloze
a zda jsou prepravni lana pevné utazena.

Obr. 3: Pfeprava stroje pomoci jefabu

RBM 1301-15 E | Verze 1.01

0 UPOZORNENI!

VSechny kryty musi byt b&€hem pFepravy pfipevnéné
k ramu stroje.
Stroj se nesmi béhem prepravy houpat!

5.2 Baleni

VSechny pouzité materialy pro baleni zafizeni jsou
recyklovatelné a musi proto dojit k jejich hmotné recyk-
laci.

Papir a kartony odevzdejte do sbérny papiru.

Félie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplfiové €asti
z polystyrenu (PS).

5.3 Skladovani

Stroj fadné vycistéte pred tim, nez jej uskladnite
v suchém, Cistém a bezpraSném prostoru pfi teplotach
nad bodem mrazu.

Stroj nesmi byt skladovan ve stejné mistnosti s chemika-
liemi.

Pokud je tfeba stroj skladovat ve vihkém prostfedi,
musite ochranit vSechny elektrické stejné jako hydrau-
lické dily pfed vihkosti. VSechny lesklé kovové Easti
nakonzervujte proti zrezivéni vhodnym konzervacnim
prostfedkem.
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6 Popis zarizeni

llustrace v tomto navodu k obsluze slouzi k zaklad-
nimu porozuméni a mohou se v detailech od skute¢-
nosti lisit.

Obr. 4: Ovladaci prvky

1 Vyklopny horni valec

2 Aretace horniho valce

3 Nouzovy vypinac

4 Body pro ukotveni

5 Pedaly:
pravy pedal smér > otaceni doprava
levy pedal smér > otaceni doleva

6 Pripojka ovladaciho pultu

7 Elektrorozvadéc€ s hlavnim vypinatem

8 Dolni valec

Ovladaci pult s pedaly

Ovladaci pult je vybaveny nouzovym vypinaem, ktery
slouZi k okamzité odpojeni pfivodu elektrického proudu.

Funkce pedall:
Pravy pedal: Smér otaceni valcu - doprava
Levy pedal: Smér otaceni valcl - doleva

6.1 Rozsah dodavky

Soucast dodavky stroje:
- Asymetricky nastavitelné vélce s vyklopnym hor-
nim valcem
- Dva pfevodovkou pohanéné valce
- Tvrzené valce (vysokopevnostni ocel ST 1050)
- Zakladna z $edé litiny
- Ovladaci pult
- Zafizeni pro zakruzovani kuzel(
- Navod k obsluze

Volitelné vybaveni:

- Indukéné kalené valce

7 Ustaveni a zapojeni

7.1 Ustaveni
@ Pouzijte ochranné rukavice!

Pouzijte pracovni obuv!

Pouzijte pracovni odév!

@ @

POZOR!
A Nebezpeci piimacknuti!
Béhem ustaveni stroje maze dojit pfi jeho prevra-

ceni k téZzkym zranénim.
Stroj musi vzdy ustavovat minimalné dvé osoby.

Pro zajisténi dobré funkénosti stroje, stejné jako
dosazZeni jeho dlouhé Zivotnosti, musi misto ustaveni
splhovat nasledujici kritéria:

- Podklad musi byt rovny, pevny a bez vibraci.

- Misto ustaveni, resp. pracovisté musi byt suché
a dobfe vétrané.

- V okoli stroje nesmi byt provozovany zadné stroje,
které vytvareji prach a tfisky.

- Zajistéte dostateCny prostor pro obsluhu stroje,
pfepravu materialu, stejné jako nastavovaci prace
a udrzbu.

- Pro misto ustaveni musite zajistit dostate¢né
osvétleni.

0 UPOZORNENI!

- Tato zakruzovacka plechu je dodavana ve smonto-
vaném stavu.

RBM 1301-15 E | Verze 1.01
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Ustaveni a zapojeni

Rozméry pracovisté

Obr. 5: Pracovisté stroje

Volny prostor na pravé strané stroje musi byt vétsi nez je
délka valcu, abyste zajistili dostatek mista pro odbér
materialu.

Volny prostor pfed a za strojem musi byt takovy, aby
mohl personal snadno vkladat i odebirat zakruzovany
material.

Ustaveni

Krok 1: Zkontrolujte pomoci vodovahy, Ze je podklad
rovny. V pfipadé potfeby vyrovnejte mensi
nerovnosti.

Krok 2: Stroj pfipevnéte k podlaze pomoci vhodnych
kotev a vyrovnejte pomoci vodovahy.

o UPOZORNENI!

Po ustaveni stroje z néj odstrarite ochranny konzer-
vacni prostifedek proti korozi.

- Pouzijte pro to bézné rozpoustédlo.
- Nepouzivejte vodu nebo dusikata rozpoustédia!

o UPOZORNENI!

Pohyblivé dily musi byt Cisté a bez prachu.
Pohyblivé dily mazte dle pokynt v kapitole Udrzba.

7.2 Nebezpecna oblast

ZakruZovacka je vybavena nezbytnymi ochrannymi
prvky, které zabranuji moznému poranéni zpisobenému
ozubenymi koly nebo Snekovou pfevodovkou. Oblast,
kde je zvySené nebezpeci béhem provozu stroje, se
nachazi v prostoru otaceni valc(.
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Nezasahujte proto béhem provozu do nize vyznacené
nebezpecné oblasti.

Obr. 6: Nebezpecna oblast zakruzovacky
7.3 Mazani lozisek

Pfed prvnim uvedenim do provozu stroje zkontrolujte
a namazte loZiska a prevodovka, viz kapitola Cist&ni
a mazani.

7.4 Elektrické pripojeni

f POZOR!
Vazné nebezpeci poranéni elektric-

kym proudem!
PFi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostredni
ohrozeni zivota moznym uderem elektrického
proudu.

- Stroj smi pfipojit do elektrické sité pouze kvalifiko-
vany elektrikar.

- Prace na elektrickém vybaveni stroje smi prova-
dét pouze kvalifikovani elektrikari.

Dbejte na to, aby:

- elektrické napajeni mélo vSechny pozadované
hodnoty (napéti, frekvence, faze),

- bylo pouzito sitové napéti 400 V,

- jste zkontrolovali fadné uzemnéni.

A POZOR!

Po zapojeni napajeciho kabelu zkontrolujte smér ota-
¢eni motoru. V pfipadé nespravného sméru otaceni
je treba prohodit dvé faze.

Krok 1: Pfipojte napajeci kabel do elektrické sité.

Krok 2: PFipojte zastréku pedall ke stroji.
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Obr. 7: Pfipojeni pedald.

Krok 3: Zkontrolujte spravny smér otaceni valcl. V nék-
terych pfipadech muze nespravné pfipojeni zpl-
sobit spaleni motoru. Zda se valce otaci
ve spravném sméru, |ze také zkontrolovat stisk-
nutim jednotlivych tlacitek na ovladacim
pultu.Pravy pedal: Smér otaceni valcli - doprava;
Levy pedal: Smér otaceni valcl - doleva.

Krok 4: Pfipadné je tfeba vymeénit kabely, abyste zajistili
spravny smér otaceni.

Elektrorozvadéc¢

V elektrorozvadécdi jsou obsazeny fidici prvky stroje,
které jsou spojeny s pedaly.

1 Hlavni vypinac
2 START tlacitko

Obr. 8: Elektrorozvadé¢

A VAROVANI!

Hlavni pfivod proudu by mél byt chranény proti moz-
nému prepéti ochrannym jisticem.

A POZOR!

Elektrorozvadéc smi byt otevieny pouze pro ucely
udrzby.

3 STOP tlagitko
4 Provozni kontrolka

Kontrola sméru otaéeni motoru
Krok 1: Zapnéte hlavni vypinac.

Krok 2: Stisknéte tlacitko START.

10

Krok 3: SeSlapnéte pedal a zkontrolujte smér otaceni
valcu. V pfipadé, ze smér otaceni neni spravny,
musi elektrikaf pfepoijit svorky motoru.

Krok 4: Stroj vypnéte pomoci nouzového vypinace
na pojizdném ovladacim pultu.

Krok 5: Stroj vypnéte pomoci hlavniho vypinace.

RBM 1301-15 E | Verze 1.01
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8 Provoz

A VAROVANI!

Nebezpedi pfi nedostatecné kvalifikaci per-

sonalu!

Nedostatecné kvalifikovany personal nemusi rozpo-

znat mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim

vystavit sebe a ostatni osoby nebezpeci tézkych zra-

néni, ¢i dokonce smrti.

- VS8echny prace smi provadét pouze kvalifikované
osoby.

- Nedostatec¢né kvalifikované osoby musi zUstat
mimo pracovni prostor.

VAROVANI!
A Nebezpeé&i pfimagknuti!

Némejte ruce pfi vtahovani a zakruZzovani obrobku v
blizkosti stroje.

A POZOR!

- Nikdy nepracujte se strojem pod vlivem alkoholu,
drog, léku ¢i latek ovliviiujicich pozornost nebo pfi
vysoké unaveé ¢ nemoci.

- Stroj smi obsluhovat pouze pouc¢ené osoby.

A POZOR!

Pred prvnim uvedenim do provozu namazte
retézy a loziska.

Neprebirame zadnou odpoveédnost za Skody zpUso-
bené nespravnym uvedenim stroje do provozu.

A POZOR!

Neotacejte valce proti spodnimu dorazu!

A POZOR!

- Obsluha zakruZzovacky musi mit zakladni znalosti
o zakruzovackach.

- Je zakazano nosit volny odév, fetizky, prsteny, atd.,
nebot by mohlo dojit k jejich vtazeni do stroje.

- P¥i vyskytu zavady neprodlené stisknéte nouzovy
vypinac.

0 UPOZORNENI!
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Pred uvedenim do provozu dbejte na nasledujici:

- Sitové napéti musi odpovidat hodnotdam uvedenym
na typovém Stitku.

- Hlavni vypina¢ musi byt v poloze ,0*.

- V8echny bezpecénostni prvky a ochranné kryty musi
byt funkéni.

UPOZORNENI!

e

Valce musi byt vzdy dukladné vygistény, aby nedo-
Slo k moznému proklouznuti materialu z ddvodu
zbytkl oleje na valci.

Pouzijte ochranné rukavice!

Pouzijte pracovni obuv!

Pouzijte pracovni odév!

@ @ @

Tato zakruZovacka je uréena pro zpracovani oceli a neni
ur€ena pro zpracovani hoflavych nebo zdravi nebezpec-
nych materiald. Provozovatel stroje je zodpovédny

za spravny vybér zpracovavaného materialu.

Stejné tak je zodpovédny za zajisténi bezpecnosti
pro obsluzny personal, ktery se nachazi v blizkosti
stroje.

Material musi splfiovat nasledujici poZzadavky:
- Material je suchy, Cisty a bez oleje.
- Tloustka materialu odpovida udajum v kapitole
Technicka data.

- Tvrdost materialu by méla byt stejna po celém jeho
povrchu.

- Doporu€ujeme zakruzovat pouze kvalitni material.

- Povrch zakruzovaného materialu by mél byt
hladky.

Tato zakruzovacka ma dva elektromotorem a pfevodov-
kou pohanéné valce. Tim je zajistén jednoduchy a ply-
nuly proces zakruzovani. Pro efektivni praci je také
potfeba dostatek zkusenosti.

Kompletni zakruzeni neni mozné provést jedinym pra-
covnim postupem. Pro dosazeni pozadovaného polo-
meéru je nutné provést vice pracovnich postupt. Pro uzsi
oblouky a pIné poloméry je tfeba provést zakruzeni vzdy
alesporni nékolikrat.

11
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Abyste mohli zakruzeny obrobek ze zakruzovacky vytah-
nout, je tfeba uvolnit aretaci horniho valce a valec
z vedeni vyjmout.

Aretace

Obr. 9: Povoleni aretace horniho valce
8.1 Pracovni postup

Krok 1: Pfed uvedenim zakruzovacky do provozu zkont-
rolujte aretaci horniho valce.

Krok 2: Zkontrolujte rovnobéznost valct pomoci pra-
vitka a vodovahy.

Obr. 10: Kontrola rovnobéznosti valcu

Krok 3: Odistéte valce a obrobek.

Krok 4: Zapnéte hlavni vypina€. Provozni kontrolka se
rozsviti.

Krok 5: Stisknéte tlacitko START.
Krok 6: Valce ovladejte pomoci pedalu.
Krok 7: Provedte zakruzeni.

Krok 8: Po ukon&eni zakruzovani valce zastavte. Pre-
sufite pfedni a zadni valce do spodni polohy.

Krok 9: Povolte aretaci horniho valce, vyklopte horni
valec a poté odeberte obrobek. Pro podepfeni

12

obrobku muzete pouzit vhodné zvedaci zafi-
zeni.

A POZOR!

NezatéZujte vyklopeny horni valec vahou obrobku.
Obrobek musi byt podepreny.

Krok 10: Zaklapnéte a zajistéte horni valec.

Krok 11: Zapnéte stroj pomoci hlavniho vypinace.
8.2 Proces ohybani

ZakruZovani na tomto stroji smi provadét pouze zkuSeny
a kvalifikovany persondl. VSechny kroky pfi zakruZovani,
pfedzakruzovani a zakruzovani kuzell musi byt prove-
deny velmi peclivé. Je tfeba poznamenat, Ze maly polo-
mér dosdhnete opakovanim zakruZovaciho procesu
nékolikrat; pokud jednou provedete zakruZzovani pfilis,
nejde tento krok jiz vzit zpét.

A VAROVANI!

Nesnazte se zakruzovat plechy s vétsi nez maxi-
malni povolenou tloustkou. Nezpracovavejte také
vice kusl zaroveri. Tento stroj pouzivejte pouze pro
ty ucely, pro které byl vyroben.

Pred zakruzovanim

- Ocistéte material od necistot a mastnoty.

- Na koncich materialu nesmi byt zadné tfisky, odfe-
zky a zbytky.

- Méjte na paméti, Ze paleny materiél je na misté
paleni tvrdSi nez na ostatnich mistech.

- Material musi byt rovny.

- Doporucujeme udélat z kartonu $ablonu poZzadova-
ného poloméru jako porovnani pfi zakruzovani.

Obrobek vzdy zakruZujte uprostied valcU.

—

—r T
L

/ N/

X
N 7\

Obr. 11: Umisténi obrobku do stfedu valcl

RBM 1301-15 E | Verze 1.01
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Vypocet délky obrobku

Y=gDn x Tt

Obr. 12: Vypocet délky obrobku

Diagram zakruzovani

Material Yield Strength
240 N/mm?

0.88 1.025 1.05 1.08 11 T/t

Obr. 13: Diagram zakruzovani
Predzakruzovani

PfedzakruZeni je pracovni postup, pfi kterém jsou konce
materialu zakruZeny na stejny polomér jako je polomér
koneény. Timto zplisobem dosahnete nejlepsich
vysledku pfi plnych polomérech (napf. vyroba trubek)
nebo pfi zpracovani, u kterého nejsou Zadouci ploché
konce materialu.

RBM 1301-15 E | Verze 1.01 13
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Zakruzovani

0 UPOZORNENI!

Material se stava kazdym zakruzenim
tvrdsi.

PFi zakruzovani uslechtilé oceli musite pro-
vést zakruzeni nékolikrat, aby doslo ke
zpevnéni materialu.

Vsechny valce jsou v zakladni poloze. Zvednéte zadni valec nahoru a pFedzakruzte
jednu stranu plechu.

Otocte plech a vlozte jej mezi valce Zvednéte zadni valec nahoru a piedzakruzte druhou
druhou stranou. stranu plechu.

2
,u/
i
7
1 3
3 4
Nyni zakruzte plech na pozadovany polomér. Dokoncete zakruzovani.

N

Obr. 14: Proces zakruzovani

14 RBM 1301-15 E | Verze 1.01
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Zakruzovani kuzelu

Zakruzovani kuzell je t€zSi nez zakruZovani valcu.

PFi zakruzovani kuzeld je maximalni povolena tloustka
materialu snizena o 30 az 50 % nez je tomu u zakruZo-
vani valcu.

Vypocet rozméru obrobku

Streckgrenze Beispiel fir die REM 3030-60 E Pro
Rollendurchmesser: 220 mm
Vorbiege-Kapazitit: 4mm
Biege-Kapazitat: 6mm

Material mit einer Streckgrenze 470 N/mm? bis zu einem
470 N/mm? — Durchmesser 660 mm mit einer Dicke von 2 mm
Material mit einer Streckgrenze 235 N/mm? bis zu einem
Durchmesser 660 mm mit einer Dicke von 3 mm
Material mit einer Streckgrenze 175 N/mm? bis zu einem
Durchmesser 660 mm mit einer Dicke von 4 mm

Das konische Biegen kann problemios erfolgen.

235 N/mm?
t = Biegekapazitat
175 Nimme |~ — J{ 77777
|
l -
| (Materialdicke)
\ | | Verhaltnis der
0 V3 o 213 konischen
Biegekapazitat
Koni: Biegen in Abha it von der Biege-Kapazitat
Hinveis: Die 3mal

Obr. 15: Tloustka pro zakruzovani

Dn2 x M

R2= B2 -Dni

Obr. 16: Vypocet rozmérd obrobku
Zakruzovaci proces

Krok 1: Pfed zakruZzovanim kuzel( musi byt plech
na koncich pfedzakruzen rovnobé&znymi valci.

Krok 2: Poté je tfeba zakruzovacku pfipravit na zakruzo-

vani kuzelll nasledujicim zpusobem:

RBM 1301-15 E | Verze 1.01
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Zatizeni pro zakruzovani
kuzeld

Obr. 17: Zakruzovani kuzeld: Zafizeni (vlevo) a Sroub (vpravo)

Povolte zajisStovaci Srouby, abyste mohli valec
posunout do strany. Stejné vychylte zadni
valec pomoci ru¢niho kola do pozadované
polohy pro zakruzovani kuzel(.

15
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RADIUS

INSIDE
RADIUS

CONICAL
BENDING
DEVICE

Obr. 18: Zakruzovani kuzelu - pfiprava

Metallbearbeitungsmaschinen

VySe vyobrazeny nastroj pro zakruzovani kuzel( drzi
béhem zakruzovani material.

Obr. 19: Zakruzovani kuzelu - prabéh
Normalni zakruzovani po zakruzovani kuzela

Po dokonc&eni zakruzovani kuzelu je tfeba valce vratit
do rovnobézného nastaveni.

Krok 1: Zadni a dolni valec opét pfivedte pomoci ru¢nich
kol do rovnobézné polohy vuci hornimu valci.

16

Krok 2: Poté Cepy opét dotahnéte.

Krok 3: Zkontrolujte rovnobéznost valct pomoci pra-
vitka.

Vyjmuti obrobku

Krok 1: Po dokonceni zakruzovani obrobek podeprete
nebo uchytte pomoci vhodného zafizeni.

RBM 1301-15 E | Verze 1.01
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Cisténi, adrzba a opravy

Krok 2: Presunte dolni a zadni valce do spodni polohy.
Krok 3: Povolte aretaci horniho valce.

Krok 4: Vyklopte horni valec.

Obr. 20: Vyklopeni horniho valce

Krok 5: Odeberte obrobek. Pro podepfeni obrobku
muzete pouzit vhodné zvedaci zafizeni.

A POZOR!

NezatéZujte vyklopeny horni valec vahou obrobku.
Obrobek musi byt podepreny.

Krok 6: Horni valec opét zaklapnéte do loZisek a fadné
zajistéte aretacnim Cepem.

(1

\ q

/

L] =

i T -

Obr. 21: Vyjmuti obrobku

A VAROVANI!

Nikdy neménite bezpecnostni prvky. Nepokousejte se
aktivovat funkci stroje, kdyz je horni valec vyklopeny.

RBM 1301-15 E | Verze 1.01

9 Cisténi, adrzba a opravy

o : -
1 Tipy a doporuéeni

Pro zajisténi dobrého provozniho stavu stroje musite
provadét pravidelnou udrzbu stroje.

POZOR! NEBEZPECI PRI NEDO-
A STATECNE KVALIFIKACI PERSO-
NALU!

Nedostatecné kvalifikovany personal nemusi rozpo-
znat mozna rizika pfi udrzbé stroje, a tim vystavit
sebe a ostatni osoby nebezpedi tézkych zranéni,

¢i dokonce smrti.

- V8echny udrzbarské prace smi provadét pouze

kvalifikované osoby.

17
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POZOR!
/ ' \ Nebezpeéi poranéni elektrickym

proudem!
Pfi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostfedni
ohroZeni Zivota moZznym uderem elektrického
proudu.
- Pred za¢atkem udrzby &i opravy stroje vzdy vypojte
zastréku ze sité.
- Pripojovani a opravy elektrického vybaveni stroje
smi provadét pouze kvalifikovani elektrikafi.

Obr. 22: Dily zakruzovacky, které je tfeba mazat
o UPOZORNENI!

Interval Mazivo

(@]

Pfed udrzbou stroje si peclivé prectéte udrzboveé
pokyny. Zachazeni se strojem a prace s nim jsou 1
dovoleny pouze osobam, které jsou se zachazenim
se strojem a jeho pusobenim presné seznameny.

A POZOR!

Po v8ech udrzbarskych a Cisticich pracich zkontro-
lujte, zda jsou vSechny ochranné kryty a bezpec-
nostni prvky spravné namontované a zda se v okoli
stroje nenachazi zadné naradi.

Loziska, pohyb- | 1xmési¢né | Olej
livé dily

2 Ozubena kola 2 xroéné Mazaci tuk

Poskozené bezpec&nostni prvky a ostatni dily stroje je
tfeba neprodlené opravit i vyménit.
9.1 Cisténi a udrzba

Stroj pravidelné Cistéte mékkym a vihkym hadrem.

A POZOR!

- Pro ¢isténi umélohmotnych dilt nebo lakovanych
povrchl nepouzivejte rozpoustédla. Mohlo by dojit
k poskozeni téchto dild.

A POZOR!

Je zakazano valce mazat! Doslo by tak k prokluzo-
vani zakruzovaného materialu. Valce vzdy udrzujte
suché, bez maziva &i oleje.

Na holé kovové povrchy naneste vrstvu ochranného pfi-
pravku proti korozi.

Pravidelné valce Cistéte.
Udrzba (mazani)

V nasledujici tabulce jsou uvedené dily, které je tfeba
pravidelné promazavat. Nékteré dily jsou pfistupné
teprve po demontazi ochrannych krytd.

18 RBM 1301-15 E | Verze 1.01
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- Pfevodovka pod pfednim krytem je bezudrzbova
a proto je tfeba ji pouze ¢as od €asu zkontrolovat.

- ZajiStovaci Srouby motoru a ramu je v pfipadé
potfeby tfeba dotahnout.

9.2 Opravy

A POZOR!

Opravy smi provadét vyhradné kvalifikovany perso-
nal.

VSechny odmontované bezpecnostni a ochranné
prvky je tfeba po ukoné&eni udrzby opét namontovat.

Pfi nespravné funkci stroje se obratte na svého prodejce
nebo zakaznicky servis. Kontaktni idaje najdete v kapi-
tole 1.2 Zakaznicky servis.

9.3 Reseni poruch

A POZOR!

Pfi nasledujicich poruchach ihned ukoncete praci se
strojem. V opacném pfipadé by mohlo dojit k pora-
néni. Opravy smi provadét pouze kvalifikovani a
opravnéni pracovnici.

RBM 1301-15 E | Verze 1.01 19
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Porucha

Mozné priciny

Reseni

Stroj nefunguije.

1. Mechanicka vada.

1

. Nechejte zkontrolovat mechani-

kem.
2. Kontaktujte zakaznicky servis.
Stroj nespravné zakruzuje dany 1. Udavana tloustka materialu neod- | 1. Dodrzujte maximalni tloustku ple-
material. povida realité. chu.
2. Snazite se zakruzovat nevhodny
material. 2. Zakruzuijte pouze vhodny material.

Stroj nezakruzuje materialy o udava-
nych velikostech.

1. Udavana tloustka materialu neod-
povida realité.
2. Mechanicka vada.

. Zkontrolujte zpracovavany mate-

rial.

2. Kontaktujte zakaznicky servis.

10 Likvidace vyrazeného stroje

Zlikvidujte prosim svUj stroj ekologicky, aby se odpad
nedostal do zivotniho prostfedi, ale byl odborné zlikvido-
van.

10.1Vyjmuti z provozu

Vyfazeny stroj se musi ihned ustavit odborn& mimo pro-
voz, aby se zamezilo pozdé&jSim moznym zneuzitim a
Skodam na zivotnim prostfedi ¢i osobach.

- Odstrante vSechny latky, které ohroZzuiji Zivotni pro-
stfedi, ze stroje.

- Demontujte pfipadné stroj do ovladatelnych a zuzitko-
vatelnych ¢asti.

- Zpracujte provozni latky a €asti stroje.

10.2Likvidace maziv

Pfi likvidaci maziv se Fidte pokyny vyrobce maziv.
Obratte se proto na konkrétni udaje vyrobku.

11 Nahradni dily
A Nebezpeci poranéni pri pouziti
nespravnych nahradnich dila!
Pfi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich

dild mGze vzniknout nebezpeci pro obsluhu stroje,
stejné jako muze dojit k poSkozeni stroje.

POZOR!

- Je povoleno pouzivat pouze originalni nahradni dily.
- Pfi nejasnostech se obratte na svého prodejce.

0 UPOZORNENI!

Pfi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dilt zanika zaruka vyrobce za pfipadné Skody.
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11.1 Objednani nahradnich dilt

Néahradni dily Ize objednat prostfednictvim Vaseho pro-
dejce. Kontaktni udaje najdete v kapitole 1.2 Zakaznicky
servis.

Pfi objednavce je tfeba poskytnout nasledujici udaje:

- Typ stroje

- Objednaci ¢islo

- Cislo pozice nahradniho dilu
- Rok vyroby

- Mnozstvi

Nahradni dily nelze bez vy$e uvedenych tdajli objednat.
PFi chybéjicim udaji o zpdsobu dodavky se dodavka
uskuteéni podle uvazeni dodavatele.

VSechny tyto udaje jsou uvedeny na typovéem Stitku.

Priklad

Je tfeba objednat fetéz pro RBM 1301-15 E. Tento dil je
na rozpadovém schématu na pozici 28.

- Typ stroje: Zakruzovacka plechu RBM 1301-15 E
- Objednaci ¢islo: 3813113
- Cislo pozice nahradniho dilu: 28

Objednaci €islo nahradniho dilu tedy je: 0-3813113-28

- Pfed objednaci Cislo je tfeba napsat 0.
- U Cisla pozic 1 az 9 je rovnéz tfena uvést 0.
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Nahradni dily

Metallbearbeitungsmaschinen

Zmetalllsraft

11.2Rozpadové schéma

Nasledujici rozpadové schéma Vam pomuze pfi identifikaci potfebného nahradniho dilu.
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Obr. 23: Rozpadové schéma RBM 1301-15 E
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Obr. 24: Schéma zapojeni
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ES - prohlaseni o shodé %‘HE!’E’"‘E"F

Metallbearbeitungsmaschinen

13 ES - prohlaseni o shodé

Dle Strojni smérnice 2006/42/ES P¥iloha Il 1.A

Vyrobce: Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-StarRRe 26
D-96103 Hallstadt

timto prohlasuje, Ze nize uvedeny vyrobek

Skupina vyrobka: Metallkraft® Kovoobrabéci stroje
Oznaceni stroje: RBM 1301-15 E
Typ stroje: Zakruzovacka

Sériové cislo:

Rok vyroby: 20

odpovida vSem ustanovenim vysSe uvedené strojni smérnice a také nasledujicich smérnic.

Pfislusné EU smérnice: 2006/95/ES Smérnice o nizkém napéti
2004/108/ES Smérnice o elektromagnetické kompatabilité

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:

EN 60204-1:2007-06 Bezpecnost strojli - elektricka zafizeni stroja, ¢ast 1: VSeobecné
pozadavky (IEC 60204-1:2005)

EN ISO 12100:2010 Bezpecnost strojll - zakladni pojmy, vSeobecné zasady pro konstrukci

Zodpovédna osoba: Technické oddéleni, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 20.12.2014

O

Kilian Stlirmer
Obchodni feditel
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Obrabéci a tvdreci stroje,
kompresory, pneumatické ndradi...

Prvni hanacka

BOW

Vs prodejce Infolinka: 800 100 709 ((Z), 0800 004 203 (SK) - www.bow.cz





